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Hoja Técnica 

OROLEX 284 

ESMALTE SINTÉTICO 

Esmalte sintético de tipo alquídico, de alto brillo, para protección y decoración en exteriores e 

interiores. Contiene inhibidores de corrosión que aportan a la película de pintura un carácter 

antioxidante. Alta cubrición y nivelación. Gran resistencia y alta estabilidad al amarilleamiento. 

Parámetros físicos     
Viscosidad (copa Ford nº4) 70 – 210”               (según color)   

Peso específico 0,90 – 1,20 g/mL   (según color)   

Sólidos 50 – 65%                (según color)   

COV <500 g/L Valor límite (2010) según ldirectiva 2004/42/CE para (sub. cat. A/i): 500 g/L 

Color Carta Esmaltes   

Rendimiento 11 – 15 m2/L          (70 – 100 g/m2)    

Aspecto en el envase Líquido viscoso    

Aspecto de la película seca Esmalte brillante de alta cubrición y nivelación 

Estabilidad  (sin abrir el envase) 12 meses a 10 – 25ºC 

Brillo >80%    

Adherencia 100% (Máx: GT0)    

Clasificación al fuego B-s1,d0    

Grado de refino ≤10 µm     

     
Uso del producto     

Soporte Todo tipo de superficies convenientemente imprimadas 
Preparación del soporte Las superficies a pintar deben estar limpias y secas. Eliminar 

cualquier resto de suciedad, grasa, óxido mal adherido y pinturas 

viejas utilizando decapante o disolvente. En caso de necesidad, 

utilizar OROPRIMER 440 sobre la superficie metálica desnuda. En el 

caso de madera no preparada, lijar y limpiar a fondo antes de 

aplicar la selladora.  

Preparación del producto Antes de aplicar, homogeneizar bien el producto con una espátula 

Sistema de aplicación Brocha, Rodillo, Pistola neumática, Pistola airless 

Dilución Aplicación a brocha / rodillo: No diluir ó máx. 3% con ORODIS 719 

Aplicación a pistola: Hasta un 15% de ORODIS 717 

Aplicación 1-2 manos de 30-40 µm Antes de usar: homogeneizar  y atemperar el producto 20ºC) 

Secado/curado Seco tacto: 4 – 6 horas  El tiempo de secado está muy influido por el gramaje, el tipo 

y condición del soporte y las condiciones ambientales.  

Repintado 24 horas   

Limpieza ORODIS 719 ó White spirit 
    

Sistema recomendado Imprimación Capa Intermedia Acabado 
Hierro, Acero  OROPRIMER 420 o 425  OROLEX 284 

Madera OROPRIMER 401 OROPRIMER 401 OROLEX 284 
    

Información adicional    

Seguridad Consultar etiquetado del envase. Para más información solicitar la 

Hoja de Seguridad. 

Tiempo de almacenaje 1 año   

 


